
Токарный станок HARVEY T-40

Токарный станок по дереву

Артикул HARVEY T-40

Промышленный привод с серводвигателем, рассчитанный на работу с 300%
перегрузкой.
Прямое-обратное вращение шпинделя.
Быстрая остановка шпинделя (за 1 секунду).
Переменная скорость: 150-4300 об/мин.
Разворот передней бабки до 90° (блокировка в любом месте) для обеспечения
наружного точения.
Прочная конструкция из высококачественного чугуна весом 80 кг (178 фунтов).
Точно обработанные и отшлифованные направляющие.
Кованый и отшлифованный шпиндель из легированной стали с тремя
подшипниками большого размера.
Литой подручник с лезвием, специально закаленной от износа.
Крупный цельный картер для обеспечения долгой работы.
Встроенная 24-позиционная индексирующая система для шпинделя с
безинструментальной блокировкой.
Черный блестящий корпус, покрытый краской горячей сушки.
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Объем поставки

Поводковый центр.
Вращающийся центр.
Неподвижный упорный центр.
Выбивающий стержень.
Подручник.
Круглый стол 3".
Набор инструментов.

Технические данные

Максимальный диаметр обработки над станиной 360 мм
Максимальный диаметр обработки над
картером

260 мм

Расстояние между центрами 610 мм
Привод двигателя шпинделя Промышленный серводвигатель 220 В/50

Гц/1 фазный/0,75 кВт
Скорость шпинделя (переменная) 150-1500 об/мин (низкий диапазон) 430-4300

об/мин (высокий диапазон)
Длина подручника 305 мм
Резьба шпинделя М33 х 3,5 мм
Сквозной диаметр шпинделя 12,7 мм
Конус шпинделя КМ2
Перемещение задней бабки 105 мм
Сквозной диаметр пиноли задней бабки 10 мм
Наружный диаметр пиноли задней бабки 32 мм
Конус пиноли задней бабки КМ2
Круглый стол 3" 50 мм
Индексация шпинделя 24 позиции
Срок службы 6 лет


